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ALMACENES



Los almacenes grandes y altos requieren soluciones de iluminacion eficientes
que contribuyan a la seguridad y productividad de los trabajadores

RETOS DE LOS ALMACENES

Espacios grandes y altos

Los trabajadores, y en especial los operarios de las carretillas
elevadoras, necesitan ver claramente la mercancia y su entorno
para desplazarse con rapidez y seguridad.

Las luminarias de alto rendimiento pueden iluminar todas las
zonas, desde el suelo hasta el techo pasando por las estanterias.

Ubicacion de la mercancia

Los trabajadores requieren unas condiciones visuales éptimas
tanto en el suelo como en las zonas altas de las estanterias.

Una iluminacion horizontal y vertical uniforme puede serles de
gran ayuda.

Polvo

El transporte de mercancias trae consigo polvo, que se levanta
al paso de las carretillas elevadoras.

Puesto que se acumula sobre las luminarias, éstas deben ser
estancas para que el polvo no entre. El uso de materiales resis-
tentes garantiza una iluminacion de calidad durante mas tiempo.

Confort visual

El deslumbramiento causa incomodidad a los trabajadores,

o incluso les ciega temporalmente, lo que puede provocar
accidentes con las carretillas elevadoras o al mirar hacia arriba
para buscar una mercancia.

Las luminarias deben garantizar un bajo deslumbramiento para
que las condiciones visuales de los trabajadores sean optimas.

Seguridad

Debe haber suficiente iluminacién de calidad para que los
trabajadores se muevan con seguridad y estén concentrados.

Zonas bien iluminadas y unas luminarias sin parpadeos
aumentan la productividad y la seguridad, al tiempo que evitan
errores.

ALMACENES | ZALUX

Mantenimiento

Los almacenes suelen tener el techo muy alto, por lo que las
luminarias se instalan en lugares de dificil acceso.

Las luminarias LED resistentes con vida util prolongada
e instalacion rapida ahorran costes de mantenimiento y
aumentan la rentabilidad.

Uso variable

La regulacion puede adaptar la iluminacion a las necesidades,
pues algunas zonas se utilizan durante periodos de tiempo
breves, mientras que otras deben estar operativas las 24 horas
del dia 7 dias a la semana.

Los controles inteligentes aumentan el ahorro de energia al
mejorar el uso de la iluminacion.

Los sensores de deteccion de presencia y luz diurna se activan
cuando la zona esta vacia o hay luz natural para optimizar la
iluminacion y reducir el consumo.




PRODUCTOS RECOMENDADOS

DUNA FLEX HE HIGH BAY

Luminaria
industrial con
posibilidad de
apertura

- +50 °C
P
y -25°C
Hasta 170 Im/W

Hasta 10.000 Im IP66
.80 100.000 horas a 35 °C IKO3

C € N %SBT RoHS

La combinacién adecuada para almacenes

Difusor de PMMA y carcasa de GRP.

Clips de cierre de acero inoxidable.

Opciones para una mayor flexibilidad

Cableado continuo con hasta 5 cables de 2,5 mm?2.

Kit de emergencia opcional.

IKO8 con difusor y carcasa de policarbonato.

Hasta 15.000 Im para las instalaciones mas altas.
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Control inaldmbrico inteligente con
sensores de deteccidn de presencia y
luz diurna para optimizar la instalacion.

Regulacion DALI para adaptar la
iluminacion a las necesidades y
ahorrar energia.

5YEARS

warranty

ZALUX BASE WIRELESS

La
solucion
inteligente

+40 °C
-25°C

Hasta 138 Im/W
Hasta 6.000 Im IP66 / IP69K
.80 70.000 horas IK10

C € RoHS

Montaje rapido, facil y seguro
Perfil de policarbonato de una sola pieza con prensaestopas.

Tapas resistentes a los impactos.

lluminacion inteligente
Sensores y control inaldmbrico por Bluetooth.

Con capacidad de regulacion, control de escenas 'y
monitorizacion de datos.

Configuracion rapida gracias a la conexion en malla: flexible y
totalmente interconectada.

Disponibles dpticas extensivas
y concentradas, para zonas
abiertas y pasillos.

ZALEDA

Para zonas
exteriores e
interiores

y Gestion térmica excelente.

Rendimiento elevado incluso en camaras frigorificas
Rango de temperatura amplio, desde -30 °C hasta +45 °C.

STORAGE

Conector estanco rapido para una instalacion sencilla.
Versiones para grandes alturas, con hasta 10.000 Im.

C E @° RoHS

zalux;.



Los almacenes deben garantizar en todo momento una seguridad y unas

condiciones visuales optimas para los trabajadores y operarios de carretillas
elevadoras.

Las luminarias ZALUX estan desarrolladas para ofrecer una proteccion y un confort visual
elevados, al tiempo que mejoran la eficiencia energética.

Sus resistentes materiales garantizan la calidad de luz durante mucho tiempo, también en exteriores.
Los sistemas de iluminacion de alto rendimiento mejoran la visibilidad, incluso en instalaciones a gran altura.

Las luminarias inteligentes aportan la iluminacion adecuada en el momento y lugar necesarios.

Los sensores y el control inaldmbrico de la iluminacion optimizan la instalacién para ahorrar costes de forma flexible.

ZALUX, S.A.
Avda. Manuel Rodriguez Ayuso, 114

Centro Empresarial Miralbueno
Planta 1.2 - Local P2.

E-50012 Zaragoza, Espana
Tel.: +34 976 462 200
info@zalux.com

www.zalux.com El socio en el que puede confiar
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